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(g) VorrichtungzurRuckenbearbeitung von Buchblocks 



Urn bei einer Vorrichtung zur Vorbereitung der Rucken 
von Buch- oder Broschurenblocks zum Auftragen von 
Klebstoff mit einem rotationsangetriebenen Werkzeug- 
kopf mit am Umfang verteilten auBeren Werkzeugen und 
mit innerhalb der aufceren Werkzeuge angeordneten 
Werkzeugen zum Nachbearbeiten des Blockruckens, wie 
Kerben oder Aufrau hen, einefeinfuhlige und reproduzier- 
bare Hoheneinstellung zwischen den verschiedenartigen 
Werkzeugen zu ermoglichen, ist ein zweiter Werkzeug- 
kopf (4) mit Werkzeugen (6, 10) zur Nachbearbeitung des 
Blockruckens vorgesehen, der iiber Schraubverbindung 
(7) in den Werkzeugkopf (1) mit den auSeren Werkzeugen 
(2) einsetzbar ist und in Axial richtung relativ zu diesem 
uber eine Rastung (8) stufenweise hohenverstellbar und 
iiber losbare Befestigungsmittel (13-17) am Werkzeug- 
kopf (1) mit den aufceren Werkzeugen (2) verdrehsicher 
festsetzbar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Vorbe- 
reitung der Riicken von Buch- oder Broschurenblocks zum 
Auftragen von KlebstofF mit einem rotationsangetriebenen 5 
Werkzeugkopf mit am Umfang verteilten auBeren Werkzeu- 
gen zum Bearbeiten des Blockriickens, wie Frasen oder Be- 
schneiden, und mit innerhalb der auBeren Werkzeuge ange- 
ordnete Werkzeugen zum Nachbearbeiten des Blockriik- 
kens, wie Kerben oder Aufrauhen. to 
[0002] In einer Buchbindemaschine zur Herstellung von 
klebegebundenen Broschuren oder Buchblocks werden zu- 
sammengetragene Falzbogen zu einem Buch- oder Broschu- 
renblock durch Auftragen eines Klebstoffs auf den zuvor be- 
arbeiteten Blockrucken verbunden. Bei der Bearbeitung des 15 
Blockriickens erfolgt eine vollstandige Zerstorung des 
Bundsteges der zu einem Buch- oder Broschurenblock zu- 
sammengetragenen Falzbogen und eine VergroBerung der 
Blattkanten und somit der Klebstoffauftragsflache zur Erho- 
hung der AusreiBfestigkeit der Blatter sowie ein Entfernen 20 
der bei der Bearbeitung des Blockriickens entstandenen 
Staub- oder Faserpartikel vom Blockrucken. 
[0003] Aus der Patentschrift DE 19 29 901 ist eine Vor- 
richtung zur Vorbereitung von Buchblockrucken zum Auf- 
tragen von Klebstoff zum Verbinden der Blatter bekannt mit 25 
einem sich auf einer rotierenden Antriebswelle befindenden 
Drehkorper mit einer Messerscheibe, die eine Vielzahl von 
am Umfang angeordneten Schneidzahnen zum Beschneiden 
der Ruckenkante eines Buchblocks tragt, der dazu iiber die 
Messerscheibe hinweggefuhrt wird. An der Oberseite des 30 
Drehkorpers sind femer Zahne innerhalb der Schneidzahne 
angeordnet zum Einbringen von Kerben oder Schlitzen quer 
in den Buchblockrucken zur VergroBerung der Klebstof- 
fangriffsflache. Die Zahne zum Kerben oder Schlitzen befin- 
den sich an einem Stift, dessen unteres Ende sich an dem 35 
Kopf einer Schraube abstiitzt, die in den Drehkorper einge- 
schraubt ist, wahrend auf die Manteiflache des Stiftes eine 
Klemmschraube wirkt, die radial in den Drehkorper einge- 
schraubt ist. Um die Schneidtiefe zu verandern, lassen sich 
iiber diese Anordnung die Stifte mit den Zahnen vertikal 40 
einstellen. 

[0004] Fur die Haltbarkeit der Klebebindung ist das Be- 
seitigen des bei der Bearbeitung des Buchblockruckens ent- 
stehendes Staubes sowie der anfallenden losen Papierparti- 
kel zwingend erforderlich. Das Entfernen des auf dem 45 
Blockrucken abgelagerten Staubes und der Papierpartikel 
geschieht vielfach durch auf dem Werkzeugkopf ange- 
brachte Ringbursten. Beispielhaft wird auf die Abb. 131, 
Seite 164 in dem Fachbuch "Technologic der Klebebin- 
dung", Deutscher Drucker Verlagsgeseilschaft, Stuttgart 50 
1971 hingewiesen, in der ein Werkzeugkopf mit einem ro- 
tierenden Drehkorper mit Einkerbmessern und einer einge- 
bauten Ringburste dargestellt ist. 

[0005] Die kombinierten Werkzeugkopfe mit Werkzeugen 
zum Bearbeiten des Blockriickens, wie Beschneiden oder 55 
Frasen, einerseits und mit Werkzeugen zum Nachbearbei- 
ten, wie Aufrauhen, Kerben und Bursten zum Entfernen von 
Staub- und Papierpartikeln, andererseits erfordem eine ge- 
naue Hohenanpassung der verschiedenen Arten von Werk- 
zeuge zueinander. Eine Hoheneinstellung der Zahne oder 60 
Messer zum Kerben erfolgt durch axiale Verstellung mit ra- 
dialer Klemmung oder auch durch Nachschleifen. Eine Ho- 
heneinstellung der Ringburste geschieht durch axiale Ver- 
schiebung mit radialer Klemmung oder durch Ausgleichen 
mit PaBscheiben. Die bisherigen Hoheneinstellungen der 65 
Werkzeuge sind ungenau, nicht reproduzierbar und zudem 
im Planlauf nicht optimal. Die Hoheneinstellung bean- 
sprucht femer einen nicht unerheblichen Zeitaufwand und 



kann nur von geschultem Personal durchgefuhrt werden. 
[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zur Vorbereitung der Rucken von Buch- oder 
Broschurenblocks zum Auftragen von Klebstoff der gat- 
tungsgemaBen Art zu schaffen, die eine feinfiihlige und re- 
produzierbare Hoheneinstellung zwischen den verschieden- 
artigen Werkzeugen, wie zum Frasen oder Beschneiden, und 
den Werkzeugen zum Nachbearbeiten des Blockriickens, 
wie Kerben, Aufrauhen oder Bursten ermoglicht. Die Ho- 
heneinstellung soli zudem einfach zu handhaben sein. 
[0007] ErfindungsgemaB wird dies erreicht durch einen 
die Werkzeuge zum Nachbearbeiten des Blockriickens auf- 
nehmenden zweiten Werkzeugkopf, der in den Werkzeug- 
kopf mit den auBeren Werkzeugen einsetzbar und in Axial- 
richtung relativ zu diesem iiber eine Schraubverbindung mit 
einer Rastung stufenweise hohenverstellbar und uber 16s- 
bare Befestigungsmittel am Werkzeugkopf mit den auBeren 
Werkzeugen verdrehsicher festsetzbar ist. Vorteilhafte Aus- 
gestaltungen ergeben sich aus den abhangigen Patentansprii- 
chen. 

[0008] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind nachste- 
hend unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert 
Es zeigen 

[0009] Fig. 1 einen Werkzeugkopf in Seitenansicht teil- 

weise im Schnitt mit Werkzeugen in Form von Kerbstiften 

zur Nachbehandlung des Buchblocks, 

[0010] Fig. 2 den Werkzeugkopf in Seitenansicht teil- 

weise im Schnitt mit Werkzeugen in Form einer Ringburste 

zum Entfernen von Staub- und Papierpartikeln, 

[0011] Fig. 3 den Werkzeugkopf in Draufsicht in teilweise 

abgebrochener Darstellung. 

[0012] Die Vorrichtung zur Vorbereitung von Buchblock- 
rucken fur das Auftragen von Klebstoff zum Verbinden der 
Blatter weist einen rotationsangetriebenen ersten Werkzeug- 
kopf 1 auf mit einer Vielzahl am Umfang gleichmaBig ver- 
teilter iiber Schrauben 3 befestigter Werkzeuge in Form von 
Schneidplatten 2 zum Abtrennen der Bundstege der zusam- 
mengetragenen Lagen. Zur VergroBerung der Klebstoffang- 
riffsflache folgt eine Nachbearbeitung des Buchblocks, in- 
dem in den Rucken Kerben eingebracht werden. Hierzu ist 
im ersten Werkzeugkopf 1 mit den Schneidplatten 2 konzen- 
trisch ein zweiter Werkzeugkopf 4 integriert mit einem kon- 
zentrischen losbar befestigten Einsetzring 5 mit eingelasse- 
nen, gleichmaBig auf einem Radius verteilten Kerbstiften 6. 
[0013] Zum Entfernen von Staub- und Papierpartikeln 
vom Rucken des Buchblocks kann der zweite Werkzeug- 
kopf 4 einen losbar befestigten Einsetzring 5 mit einem 
Werkzeug in Form einer Ringburste 10 aufweisen, wie dies 
in Fig. 2 dargestellt ist. Ferner konnen auf einem Einsetzring 
(5) Schleifsegmente als Werkzeuge des zweiten Werkzeug- 
kopfes 4 vorgesehen sein, um eine VergroBerung der Kleb- 
stoffangriffsflache zu erreichen. 

[0014] Der zweite Werkzeugkopf 4 ist iiber eine Schraub- 
verbindung 7 und unter Verwendung einer Rastung 8 stufen- 
weise in Axialrichtung zu dem Werkzeugkopf 1 mit den au- 
Beren Werkzeugen mit den Schneidplatten 2 hohenverstell- 
bar. Die inneren Werkzeuge im zweiten Werkzeugkopf 4 in 
Form von Kerbstiften 6, einer Ringburste 10 oder von 
Schleifelementen lassen sich somit zu den auBeren Werk- 
zeugen in Form von Schneidplatten 2 im ersten Werkzeug- 
kopf 1 feinfuhlig, in kleinen Stufen und reproduzierbar ver- 
stellen, was eine absolute Planlaufparallelitat unter den 
Werkzeugen gewahrleistet. 

[0015] Der erste Werkzeugkopf 1 weist eine zylindrische 
Trommel 12 mit einem Innengewinde und mit einem Loch- 
kreis 13 im Trommelboden 12a auf und der zweite Werk- 
zeugkopf 4 besteht aus einem zylindrischen Einsatzteil 9 mit 
einem AuBengewinde, das in die Trommel 12 einschraubbar 
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ist. Die Rastung 8 wird von zwei Rastelementen 14 in dia- 
metraier Anordnung in dem zylindrischen Einsatzteil 9 ge- 
bildet, die in den Lochkreis 13 des Trommelbodens 12a der 
Trommel 12 eingreifen. Die Rastelemente 14 befinden sich 
verschiebbar gelagert in Sackbohmngen 15 mit einem Ge- 
winde 15a im Einsatzteil 9, durchgreifen eine Durchgangs- 
offnung 15a und stiitzen sich fiir die stufenweise Einrastung 
zur Hohenverstellung des zweiten Werkzeugkopfes 4 uber 
Druckfedern 16 an einer in das Gewinde eindrehbaren 
Schraube 17 ab, 

[0016] Zugleich sind die Rastelemente 14 Befestigungs- 
mittel, um nach erfolgter Hohenverstellung den zweiten 
Werkzeugkopf 4 verdrehsicher am ersten Werkzeugkopf 1 
zu halten, indem die Schraube 17 gegen das Rastelement 14 
angestellt wird und uber die Flachenpressung in den Gewin- 
deflanken der Schraubverbindung 7 sowie uber FormschluB- 
verbindung zwischen den Rastelementen 14 und Lochern 
des Lochkreises 13 des Trommelbodens 12a ein Festsetzen 
erfolgt. 

Patentanspriiche 



10 



15 



20 



1. Vorrichtung zur Vorbereitung der Riicken von 
Buch- oder Broschurenblocks zum Auftragen von 
Klebstoff mit einem rotationsangetriebenen Werkzeug- 25 
kopf mit am Umfang verteiiten auBeren Werkzeugen 
zum Bearbeiten des Blockriickens, wie Frasen oder Be- 
schneiden, und mit innerhalb der auBeren Werkzeuge 
angeordneten Werkzeugen zum Nachbearbeiten des 
Blockriickens, wie Kerben oder Aufrauhen, gekenn- 30 
zeichnet durch einen Werkzeuge (6, 10) zur Nachbe- 
arbeitung des Blockriickens aufnehmenden zweiten 
Werkzeugkopf (4), der uber Schraubverbindung (7) in 
den Werkzeugkopf (1) mit den auBeren Werkzeugen 
(2) einsetzbar ist und in Axialrichtung relativ zu die- 35 
sem uber eine Rastung (8) stufenweise hohenverstell- 
bar und uber losbare Befestigungsmittel (13-17) am 
Werkzeugkopf (1) mit den auBeren Werkzeugen (2) 
verdrehsicher festsetzbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB im zweiten Werkzeugkopf (4) Werkzeuge 
(6) zum Einkerben oder Aufrauhen des Blockriickens 
angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im zweiten Werkzeugkopf (4) Werkzeuge 45 
(10) zum Bursten des Blockriickens angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch einen Werkzeugkopf (1) mit auBeren Werkzeu- 
gen (2) zum Einkerben oder Aufrauhen des Blockruk- 
kens und durch einen zweiten Werkzeugkopf (4) mit 50 
Werkzeugen (10) zum Bursten des Blockriickens. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Werkzeuge zum Bursten 
des Blockriickens als Ringbiirste (10) ausgebildet sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 55 
durch gekennzeichnet, daB der zweite Werkzeugkopf 
(4) konzentrisch im ersten Werkzeugkopf (1) angeord- 
net ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Werkzeugkopf (1) mit 60 
den auBeren Werkzeugen (2) aus einer zylindrischen 
Trommel (12) mit einem Innengewinde und einem 
Lochkreis (13) im Trommelboden (12a) und der zweite 
Werkzeugkopf (4) aus einem zylindrischen Einsatzteil 
(9) mit einem AuBengewinde besteht, das in die Trom- 65 
mel (12) einschraubbar ist, und daB Rastelemente (14) 
verschiebbar in dem Einsatzteil (9) gelagert sind, die 
durch Federkraft in Locher des Lochkreises (13) ein- 



greifen. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die Werkzeuge (6, 10) 
zur Nachbearbeitung des Blockriickens an einem kon- 
zentrischen Einsetzring (5) befinden, der im Einsatzteil 
(9) losbar befestigt ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rastelemente (14) zu- 
gleich Befestigungsmittel sind, die zum verdrehsiche- 
ren Halten des Einsatzteiles (9) in der Trommel (12) in 
Lochem des Lochkreises (13) formschlussig festsetz- 
bar sind. 
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